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NPO地域基盤技術継承プラザ
対象者 分類 時間

け 技能伝承 技能伝承の社内体制づくり 6H
技能マップ作成方法
訓練計画作成方法 3H×2（2日）
作業標準書（作業分解表）作成方法 6H×1（１日）
技能伝承の進め方

人材育成 体系化法による社内人材育成 12H
職業能 体系の系図作成（仕 を する めの能 を 化）

職業能 体系の作成（仕 の体系） 6H×2（2日）
職業能 体系の作成（研 の体系） 3H×4（4日）
人材育成プ グラ の作成（ の ジ ンを て）

能 の 上 3H
の （仕 、職 ）と の技能（仕 の 方、改善のし方、人の 方）

（ のづくり体 ） 3H
のづくり体 を して、時間と の ラ を 解する、 な と

（ C の 用） 3H
パ ート図、 性 図、 ストグラ 、グラフ、 ッ シート、 図、 図

工場 （ ） 3H
、 、 、 、 の進め方、職場改善 など

工場 （安全 ） 3H
工場 の 性、 、指 、 ーマン ラー、職場安全 など

改善 職場改善の進め方 3H
職場改善と 、 のづくりの 点、職場の問 点、改善 、改善の進め方など

業務改善（改善の着眼点） 3H
業務の ラ、業務の問 点、改善の着眼点、業務改善 、 る化 など

作業標準書の作成方法 3H
作業手順作成、工程表作成、標準時間の決め方、作業標準書作成など

削加工基礎  6H×1（１日）
削工 の基礎、 削 の基礎、 削加工の基礎、 削 の決め方など 3H×2（2日）

新JISに基づく機械製図 6H×1（１日）
図面の 方・ 方・ 方 6H×2（2日）

研　　　修　　　内　　　容
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※テキストは能開大学

平成３０年度版使用図面の 方・ 方・ 方 6H×2（2日）
線の種類と用途、三角図法、寸法補助記号、幾何記号、表面性状など 3H×4（4日）

機械加工（基礎） ー 盤作業： ー 盤の種類、 削工 の種類、 削 など 6H×3（3日）
安全作業法と操作方法、穴あけ、タップ、座グリ、面取り、中グリ加工など 6H×5（5日）

※3日と5日コースを フライス作業：フライス盤の種類、 削工 の種類、 削 など 6H×3（3日）
準備しております 安全作業法と操作方法、 面削り、 面体削り、 削り、 削り、 削りなど 6H×5（5日）

旋盤作業：旋盤の種類、 イトの種類、 削 など 6H×3（3日）
安全作業法と操作方法、外径、内径、テーパー、ネジ加工など 6H×5（5日）

研削盤作業：研削盤の種類、 の種類、 削 など
安全作業法と操作方法、 面加工、 面体加工、 加工、 加工、 加工など 6H×5（5日）

仕上げ加工（基礎）機械 ・ 仕上 6H×3（3日）
基礎 と基 技能（ すり け、け 、穴あけ、リーマ加工、 ニット など） 6H×5（5日）

測定検査（基礎） 測定検査の基礎 6H×1（１日）
検査の と基 測定技能 得 検査成 書作成・ る ま 育成 6H×2（2日）

溶接 各種溶接実技指導 3H×1（半日）
実 場にて各社の る 解決の を ます 6H×1（1日）

国家検定取得コース 機械加工技能士検定 　（ の基 と実技 ） 6H×5（5日）
旋盤・フライス盤・研削盤等の汎用機及びNC旋盤、マシニングセンター 3H×10（10日）

仕上げ加工技能士（機械 て・ 工 仕上げ・ 仕上げ） 6H×5（5日）
の基 と実技 3H×10（10日）

技能士（ 機 ・ 系 全） 6H×5（5日）
の基 と実技 3H×10（10日）

構造物鉄工技能士 6H×5（5日）
の基 と実技 3H×10（10日）
技能士 6H×5（5日）

の基 と実技 3H×10（10日）
機械製図・プラント技能士 6H×5（5日）

の基 と実技 3H×10（10日）
機械検査技能士 6H×5（5日）

の基 と実技 3H×10（10日）
 
　　※各コースの時間 により 能 す
　　※ す 用 途 に ます
　　※お問合せ先：　NPO地域基盤技術継承プラザ　TEL/FAX　06-6748-1237　　E-Mail　npo-s.p-o.j.i-sc@cup.ocn.ne.jp
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